SST D.07.02.01 Oznakowanie pionowe

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6lowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania

dotyczace wykonania i odbioru oznakowania pionowego w ramach zadania : , Przebudowa drogi
gminnej Nr 103498B Wolka-Holodolina w km 0+000 + 1+522,00"

1.2. Zakres stosowania SST
Szezegdlowa specyfikaga techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kortraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z

wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach w ramach zadania :
» Przebudowa drogi gminnej Nr 103498B W élka-Holodolina w km 0+000 + 1+522,00"

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami dbo symbolami, zwykle umieszczony na
konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - dement konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tresc znaku. Tarcza moze byc
wykonana z réznych materialw (std, aluminium, tworzywa syntetyczneitp.) - jako jednolitalub skladana.

1.4.3. Lico znaku - przednia czesc znaku, duzaca do podaniatresci znaku. Lico znaku moze byc wykonane jako maowane
lub oklgane folia odblaskowa. W przypadkach szczegélnych (znak z przgrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku
moze byc zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wlasciwosc odblaskowe (wykonane jest z materialu o
odbiciu powrotnym - wspdldroznym).

1.4.5. Kongtrukgawsporcza znaku - dup (dupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest tarcza znaku, wraz
z elementami sluzacymi do przymocowaniatarczy (sruby, zaciski itp.).

1.4.6. Znak nowy - znak uzytkowany (usawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 mies ecy od daty produkdji.

14.7. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dluzszy niz 3 miesace od daty
produkcji.

1.4.8. Pozostale okredenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 , Wymaganiaogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogbélne wymagania dotyczace robot

Og6lne wymagani a dotyczace robét podano w SST D-00.00.00 ,, Wymaganiaogélng’ pkt. 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogdélne wymagania dotyczace materidow, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-00.00.00
» Wymagania ogélne” pkt. 2.
2.2. Aprobata techniczna dla materialow

Kazdy materid do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktoéry nie ma normy, mus posiadac aprobate

techniczna wydana przez uprawniona jednostke. Znaki drogowe powinny miec certyfikat bezpieczenstwa (znak ,B”)
nadany przez uprawnionajednostke.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukgi wsporczych znakéw moga byc wykonywane jako:
-z betonu wykonywanego ,,na mokro”,

- inne rozwiazani a zaakceptowane przez Inzyniera.
Klasa betonu powinna byc zgodna z dokumentacja projektowa. Beton powinien odpowiadac wymaganiom PN-B-06250

[1].
2.3.1. Cement
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Cement sosowany do betonu powinien byc cementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadajacy wymaganiom PN-
B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo

Kruszywo sosowane do betonu powinno odpowiadac wymaganiom PN-B-06712 [3]. Zaeca sie sosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

2.3.3. Woda
Woda do betonu powinnabyc ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250 [6].
2.3.4. Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny byc stosowane jesli przewiduje je dokumentacja projektowa, SST Iub
wskazania Inzyniera. Domieszki chemiczne powinny odpowiadac wymaganiom PN-B-23010 [5].

W betonie niezbrojonym zaleca sie stosowac domieszki napowietrzgace, a w betonie zbrojonym dodatkowo
domieszki uplastycznigace lub uplynnigjace.

2.4.Konstrukcje wsporcze
2.4.1. Ogélne charakterystyki kongrukcji

Konstrukgje wsporcze znakéw pionowych nalezy wykonac zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, a w
przypadku braku wystarczg acych ustalen, zgodnie z propozycja Wykonawcy zaakceptowana przez Inzyniera

Konstrukcj e wsporcze nd ezy wykonac z ocynkowanych rur zaakceptowanych przez Inzyniera

Wymiary i najwaznigjsze charakterystyki d ementéw konstrukcji wsporczeg z rur podano w tablicy 1.
Tablical. Rury stdowe okragle bez szawu wd cowane nagoraco wg PN-H-74219 [9]

Srednicazewnetrzna | Grubosc sci anki Masal m Dopuszczd ne odchylki
mm mm kg/m srednicy zewnetrzng grubosadi scianki
48,3 0d2,6do11,0 0d293d010,01 |+1,25% +15%

24.2. Rury

Rury powinny odpowiadac wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub inng normy zaakceptowang
przez Inzyniera

Powierzchnia zewnetrznai wewnetrzna rur nie powinna wykazywac wad w postaci lusek, pekniec, zwalcowan i
naderwan. Dopuszczal ne sa hi eznaczne hierdwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace Se w
grani cach dopuszczd nych odchyl ek wymiarowych.

Konce rur powinny byc obcieteréwno i prostopadie do osi rury.

Pozadanejest, aby rury byly dostarczaneo dlugosciach:

- dokladnych, zgodnych z zam6wieniem; z dopuszcza naodchylka+ 10 mm,
- widokrotnych w stosunku do zaméwionych dlugosc dokladnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde cieciei z
dopuszczd naodchylka dla cdg dugosc widokrotng, jak dladugosc dokladnych.

Rury powinny byc proste. Dopuszcza na mig scowa krzywizna nie powinna przekraczac 1,5 mm nal m diugosci
rury.

Rury powinny byc wykonane ze gali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 55, R 65, 18G2A): PN-H-
84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H-84019 [13], PN-H-84030-02 [16] lub inne normy.

Do ocynkowaniarur stosuje sie gaunek cynku Raf wedlug PN-H-82200 [11].

Rury powinny byc dostarczone bez opakowaniaw wiazkach lub luzem wzglednie w opakowaniu uzgodnionym z
Zamawigacym. Rury powinny byc cechowane indywidual nie (dotyczy srednic 31,8 mm i wiekszych i grubosci scianek 3,2
mm i wiekszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyczy srednic i grubosci mnigszych od wyzej wymienionych).
Cechowanie narurzelub przywieszce powinno co najmnig obg mowac: znak wytworcy, znak stdi i numer wytopu.

2.4.3. Powloki metali zacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powloki metdizacyjnej cynkoweg na kongtrukgach sdowych, powinna ona byc z
cynku o czystosci nie mnigszej niz 99,5 % i odpowiadac wymaganiom BN-89/1076-02 [25]. Minimana grubosc powloki
cynkowej powinna byc zgodna z wymaganiami tablicy 4.

Powierzchnia powloki powinna byc jednorodna pod wzgledem Ziarnistosci. Nie moze ona wykazywac
widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawani e powloki od podioza.

Tablica4. Minimal na grubosc powloki metalizacyjnej cynkowe] narazong na dzia anie korozji atmosferycznej wedlug BN-
89/1076-02 [25]
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Agresywnosc korozyjna amosfery Minimalnagrubosc powloki, nm, przy wymaganej trwaosci w latach
wedlug PN-H-04651 [8] 10 20

Umiarkowana 120 160

Ciezka 160 M 200 M

M — powloka pokryta dwomalub wiekszaliczba warsw powloki malarskig

2.4 4. Gwarancjaproducentalub dostawcy na konstrukcje wsporcza

Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej, aw przypadku znakéw umieszczanych nainnych obiektach
lub konstrukcjach (wiadukty nad droga, kladki dla pieszych, slupy latarniitp.), takze d ementéw duzacych do zamocowania
znakow na tym ohiekcie lub konstrukgji, obowiazany jest do wydania gwarancji na okres trwaosci znaku uzgodniony z
odbiorca Przedmiotem gwarangji sa wlasciwosc techniczne konsrukgi wsporczg lub dementéw mocujacych oraz
trwal osc zabezpi eczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku slupkéw znakéw pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu i informacyjnych o standardowych
wymiarach oraz w przypadku elementéw, sluzacych do zamocowania znakéw do innych obiektow lub konstrukgi -
gwaranga moze byc wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukdji wsporcze dla znakéw drogowych bramowych i
wysiegnikowych gwarangajest wystawianaindywidual nie dia kazdg konstrukdi wsporczs.

25. Tarcza znaku.
25.1. Trwalosc materidéw nawplywy zewnetrzne

Materidy uzyte nalico i tarcze znaku oraz polaczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze sposdb wykonczenia
znaku, musza wykazywac pelna odpornosc na oddzidywanie swiala, zmian temperatury, wplywy atmosferyczne i
wystepujace w normalnych warunkach oddzidywania chemiczne (w tym koroze dektrochemiczna) - przez cdy czas
trwalosci znaku, okredony przez wytwérce lub dostawce.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producentalub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowiazany jest przy dostawie okredic, uzgodniona z odbiorca, trwaosc znaku
oraz warunki gwarancyjne dla znaku, atakze udostepnic na zyczenie odbiorcy:
a) ingrukce montazu znaku,
b) dane szczegblowe o ewentual nych ograniczeniach w sosowaniu znaku,
¢) ingtrukgje utrzymania znaku.
25.3. Materidy do wykonaniatarczy znaku

Materid ami gosowanymi do wykonaniatarczy znaku drogowego sa
- blachastdowa,
- blacha z aluminium lub stopdw z duminium,
- inne materidy, np. sklgka wodoodporna, tworzywa syntetyczne, pod warunkiem uzyskania przez producenta aprobaty
techniczng.

25.4. Tarcza znaku z blachy stdowe

Tarcza znaku z blachy stdoweg grubosci co ngmnig 1,0 mm powinna byc zabezpieczona przed koroza
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza sie stosowanie innych sposobéw zabezpieczenia
stdowych tarcz znakéw przed koroza, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod
warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza sie sosowania staowych tarcz znakdw, zabezpieczonych przed korozja jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny byc zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi o odpowiednig trwaosci, nie
mnig szg niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymal osc dlatarczy znaku z blachy stalowej nie powinna byc mnigsza niz 310 MPa.

25.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z duminium lub stopéw auminium powinna byc odpornana korozjew warunkach zasolenia.

Wymagane grubosci:
- zblachy z duminium dlatarcz znakéw wzmocnionych przetloczeniami lub osadzonych w ramach co ngjmnig 1,5 mm,
-z blachy z duminium dlatarcz plaskich co ngmnigj 2,0 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte folia lub farbami powinny byc zabezpieczone przed korozja przy zastosowaniu
farby ochronng lub powloki z tworzyw sztucznych.

Wytrzymalosc dlatarcz z duminiumi stopéw z auminium powinnawynosic:
- dlatarcz wzmocnionych przetloczeniem lub osadzonych w ramach, co ngmnigj 155 MPa,
- dlatarcz plaskich, co nggmnig 200 MPa.

2.5.6. Warunki wykonaniatarczy znaku
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Tarcza znaku mus byc réwnai gladka- bez odksztal cen plaszczyzny znaku, w tym pofa dowan, wgiec, lokanych
wgniecen lub nierdwnosci itp. Odchylenie plaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofddowanie itp.) nie moze wynosic
wiecg niz 1,5 % ngwiekszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musza byc réwne i nieodre. Znieksztacenia krawedzi tarczy znaku, pozostade po
tloczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowych skladanych - segmenty tarczy)
byla poddana, musza byc usuniete.

Tarcze znakéw drogowych skladanych moga byc wykonane z modulowych ksztaltownikéw aluminiowych lub
odpowiednio uksztdtowanych segmentéw stalowych. Dopuszcza Se stosowanie modulowych ksztatownikéw z tworzyw
syntetycznych lub sklgki wodoodporng, pod warunkiem uzyskania odpowiednigj aprobaty techniczng. Szczeliny miedzy
sasiednimi segmentami znaku skladanego nie mogabyc wieksze od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1. Wymagania dotyczace powi erzchni odbl askowg

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje se z zasady przez okl gjeni e tarczy znaku materid em odbl askowym.
Wilasciwosc folii odblaskowg (odbijajacej powrotnie) powinny spelniac wymagania okredone w aprobacie
techniczng.

2.6.2. Wymagani a jakosciowe znaku odbl askowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonanialica znaku powinny wykazywac pelne zwiazanie z tarcza znaku przez caly
okres wymaganej trwaosc znaku. Niedopuszczd ne sa lokalne niedoklgenia, odklgania, zluszczenia lub odstawanie folii
na krawedziach tarczy znaku oraz najego powierzchni.

Sposdb polaczenia folii z powierzchnia tarczy znaku powinien uniemozliwiac jg odlaczenie od tarczy bez jg
zniszczenia.

Przy mdowaniu lub klgjeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowsej, technologia madowania lub
klegjeniaoraz sosowane w tym celu materidy powinny byc uzgodnione z producentem folii.

Okres trwdosc znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosic od 7 do 10 lat, w
zaleznosci od rodzaju materialu.

Powierzchnia lica znaku powinna byc réwna i gladka, nie moga na nigj wystepowac lokdne nierdwnosc i
pofaldowania. Niedopuszczane jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozi, zarébwno na powierzchni jak i na
obrzezach tarczy znaku.

Dokladnosc rysunku znaku powinna byc taka, aby wady konturéw znaku, ktére moga powstac przy nanoszeniu
farby naodblaskowa powierzchnie znaku, nie byly wieksze niz:

- 2 mm dlaznakéw maychi srednich,

Powstde zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa czesc znaku nie powinny byc wieksze w kazdym kierunku
niz:

- 2 mm dlaznakéw maychi srednich,

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze wystepowac
wiecg niz 0,7 lokalnych usterek (zalamania, pecherzyki) o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku.
Niedopuszczd nejes wystepowani e jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza sie do 2
ugerek jak wyzej, o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza sie do 3
zarysowan o szerokosci niewiekszg niz 0,8 mmi calkowitg dlugosc nie wiekszg niz 10 cm. Na cdkowitg dlugosc znaku
dopuszczase niewiecg niz 5 rys szerokosc nie wiekszg niz0,8 mmi dlugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, ze
zarysowaniate nie znieksztalcgja tresci znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszcza sie réwniez lokane uszkodzenie folii 0 powierzchni nie przekraczaace] 6
mm? kazde - w liczbie nie wiekszej niz piec na powierzchni znaku malego lub sredniego, oraz o powierzchni nie
przekraczgjacq 8 mm? kazde - w liczbie nie wiekszg niz 8 na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku duzego lub
widkiego (wlaczgac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie moga znieksztd cac tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego znieksztd cenia znak
musi byc bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczane jest wystepowanie jakichkolwiek rys, seggacych przez warswe folii do
powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczal ne pod warunkiem, ze wystepujace
w ich otoczeniu ogni ska korozyjne nie przekroczawiel kosci okredonych ponizg.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po wymaganym okrese gwarancyjnym, co najwyze
dwaoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z
fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych sie w okresie wymaganej
gwarangji zadna korozjatarczy znaku nie moze wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymalosc polaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgieciu tarczy o 90° przy
promieniu luku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie uleglo ono zniszczeniu.

Tylna stronatarczy znakéw odbl askowych musi byc zabezpieczona matowa farba nieodblaskowa barwy ciemno-
szarg (szargj naturalngj) o wspdl czynniku luminangi 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca stanowiacego za acznik do ,, Instrukdi o
znakach drogowych pionowych” [28]. Grubosc powloki farby nie moze byc mniejsza od 20 nm. Gdy tarcza znaku jest
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wykonana z aluminium lub ze gdi cynkowang ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po uksztaltowaniu tarczy - j€
krawedz e moga pozostac niezabezpi eczone farbaochronna.

2.7. Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowane laczniki metdowe przewidywane do mocowania miedzy soba dementéw konstrukgji
wsporczych znakéw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny byc czyste, gladkie, bez pekniec, naderwan,
rozwarstwieni wypuklych karbow.

Laczniki moga byc dostarczane w pudel kach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub pd etach, w zaleznosci od
ich widkosai.

2.12. Przechowywanie i skladowanie materialow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych powinien byc
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu nalezy przechowywac w warunkach zabezpieczagjacych je przed zanieczyszczeniem oraz
zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny byc skladowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podozu.
Prefabrykaty nal ezy ukladac na podkladach z zachowani em przeswitu minimum 10 cm miedzy podlozem a prefabrykatem.

Znaki powinny byc przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalaod materidéw dzial g acych korodujaco i
w warunkach zabezpieczg acych przed uszkodzeniami.

3.SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Og6lne wymagani a dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,, Wymaganiaogdlne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazac se mozliwoscia
korzystania z nastepuj acego sprzetu:
- koparek kolowych, np. 0,15 m®lub koparek gasienicowych, np. 0,25 m®,
- betoniarek przewoznych do wykonywaniafundamentéw betonowych ,, na mokro”,
- srodk6w transportowych do przewozu materidow,
- przewoznych zbiornikéw nawode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu
Og6lne wymagani a dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,, Wymaganiaogélne” pkt. 4.
4.2. Transport materialéw do pionowego oznakowania drég

Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbywac Se zgodnie z PN-B-06712 [3].

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukgji wsporczych znakéw, powinny byc przewozone srodkami
transportowymi w warunkach zabezpieczgacych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabrykatéw na srodkach
transportu powinno byc symetryczne.

Transport znakéw, konstrukcji wsporczych i sprzetu (uchwyty, sruby, nakretki itp.) powinien sie odbywac
srodkami transportowymi w sposdb uniemozliwigacy ich przesuwanie Se w czas etransportu i uszkadzanie.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania rob6t
Og0lne zasady wykonywaniarobot podano w SST D-00.00.00 ,, Wymaganiaogdlne” pkt. 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapi eniem do robét na ezy wyznaczyc:
- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglosc od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego lub pasa
awaryjnego podoju,
- wysokosc zamocowaniaznaku na konstrukgji wsporczg .
Punkty stabilizujace migjsca ustawienia znakéw naezy zabezpieczyc w taki sposdb, aby w czase trwania i
odbioru robdt istnid a mozliwosc sprawdzenialokdizacji znakéw.
Lokalizacjai wysokosc zamocowania znaku powinny byc zgodne z dokumentagja projektowa.
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5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukcji wsporczych znakéw

Sposdb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien byc dostosowany do glebokosci wykopu,
rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny byc zgodne z dokumentacja projektowa lub wskazaniami
Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny byc wykonane w takim okrese, aby po ich zakonczeniu mozna bylo przystapic
natychmiast do wykonaniaw nich rob6t fundamentowych.

5.3.1. Fundamenty z betonu

Wykopy pod fundamenty konstrukgji wsporczych dla zamocowania znakéw wid kowymiarowych (znak kierunku
i miejscowosci), wykonywane z betonu ,,namokro” nalezy wykonac zgodnie z PN-S-02205 [24].

Posadowieni e fundamentéw w wykopach otwartych badz rozpartych ndezy wykonywac zgodnie z dokumentagja
projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera Wykopy nalezy zabezpieczyc przed naplywem wod opadowych przez
wyprofilowanie terenu ze spadkiem umoziwiajacym latwy odplyw wody pozateren przylegg acy do wykopu. Dno wykopu
powinno byc wyréwnane z dokladnosciax 2 cm.

Przy naruszong dgrukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usunac i migsce wypelnic do spodu fundamentu
betonem klasy B 15. Plaszczyzny boczne fundamentéw stykajace sie z gruntem nalezy zabezpieczyc izolacja, np. emulsja
kationowa. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy zasypac warstwami grubosci 20 cm z dokladnym zageszczeniem
gruntu.

5.4. Tolerancje usawienia znaku pionowego

K onstrukgj e wsporcze znakéw - slupki powinny byc wykonane zgodnie z dokumentagja pionowai SST.
Dopuszczd ne tol erancj e ustawi enia znaku:
- odchylkaod pionu, niewiecej nizt 1 %,
- odchylkaw wysokosci umieszczeniaznaku, niewiecg nizx 2 cm,
- odchylka w odleglosci ustawienia znaku od krawedz jezdni utwardzonego pobocza lub pasa avaryjnego postoju, nie
wiecg niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimanej odeglosc umieszczenia znaku zgodnie z Ingrukga o znakach
drogowych pionowych [28].

5.5.Konstrukcje wsporcze

5.6.1. Latwo zrywal ne zlacza konstrukgji wsporcze

W przypadku konstrukgji wsporczych, nie oslonietych barierami ochronnymi - zaleca sie stosowanie lawo
zrywalnych lub lawo rozlaczanych przekrojow, zlaczy lub przegubdw o odpowiednio bezpieczngl konstrukgi,
umieszczonych nawysokosci od 0,15 do 0,20 m nad powierzchniaterenu.

W szczegolnosa - zaleca sie tosowanie takich przekrojow, zlaczy lub przegubéw w konstrukgach wsporczych
nie odonietych barierami ochronnymi, ktére znajduja se na obszarach zwiekszonego zagrozenia kolizyjnego (ostrza
rozgalezien drég lacznikowych, zewnetrznastronalukéw drogi itp.).

Latwo zrywalne lub lawo rozlaczdne zlacza, przekroje lub przeguby powinny byc tak skonstruowane i
umieszczone, by znak wraz z konstrukcjawsporcza po zerwaniu nie przewracal sie na jezdnie. Wysokosc czesci kongrukgji
wsporczej, pozosta g po odlaczeniu gérnegj jg czesc od fundamentu, nie moze byc wiekszaod 0,25 m.

5.6.2. Zapohieganie zagrozeniu uzytkownikéw drogi i terenu przyleglego - przez konstrukcje wsporcza

Konstrukcgja wsporcza znaku musi byc wykonana w sposdb ograniczgacy zagrozenie uzytkownikéw pojazdéw
samochodowych oraz innych uzytkownikdw drogi i terenu do nig przyleglego przy najechaniu przez pojazd na znak.
Konstrukcja wsporcza znaku musi zapewnic mozliwosc lawe naprawvy po najechaniu przez pojazdy lub innego rodzaju
uszkodzenia znaku.

5.6.3. Poziom gorng powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukgji wsporczg znaku w fundamencie betonowym lub innym podobnym - pozadane
jest, by gérna czesc fundamentu pokrywala sie z powierzchnia pobocza, pasa dzielacego itp. lub byla nad te powierzchnie
wyniesionaniewiecg niz 0,03 m. W przypadku konstrukgi wsporczych, zngdujacych sie poza korona drogi, gérna czesc
fundamentu powinna byc wyniesona nad powierzchnieterenu nie wiecg niz 0,15 m.

5.6.4. Barwa konstrukgji wsporcze

K onstrukgj e wsporcze znakéw drogowych pionowych musza miec barwe szara neutralna z tym, ze dopuszcza sie
barwe naturdna pokryc cynkowanych. Zabrania Se stosowania pokryc konsrukcji wsporczych o jaskrawe] barwie - z
wyjatkiem przypadkéw, gdy jest to wymagane odrebnymi przepi sami, wytycznymi lub warunkami technicznymi.

5.7.Polaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza znaku mus byc zamocowana do konstrukgji wsporczej w sposdb uniemozliwigjacy jg przesuniecie lub
obrot.
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Materid i sposdb wykonania polaczenia tarczy znaku z konstrukgja wsporcza musi umozliwiac, przy uzyciu
odpowi ednich narzedz, odlaczenietarczy znaku od tg kongtrukdi przez cay okres uzytkowaniaznaku.

Na drogech i obszarach, na ktérych wystepuja czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca sie sosowanie
elementéw zlacznych o konstrukgji uniemozliwigaceg lub znacznie utrudnigacg ich rozl aczenie przez osoby niepowol ane.

Nie dopuszcza se zamocowania znaku do konstrukcji wsporczg w sposéb wymagajacy bezposredniego
przeprowadzenia sub mocujacych przez lico znaku.

5.8. Trwalosc wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi byc wykonany w sposdb trwaly, zapewniajacy pelna czytel nosc przedstawionego na
nim symbolu lub napisu w calym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy zewnetrzne dzialajace na znak, nie moga
powodowac znieksztd ceniatresci znaku.

5.9. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcjawsporczamusi miec tabli czke znamionowa z:

a) nazwa, markafabrycznalub innym oznaczeniem umozliwigacym identyfikacj e wytworcy lub dostawcy,

b) data produkgiji,

C) oznaczeniem dotyczacym materidu lica znaku,
d) dataustawieniaznaku.
Zaleca se, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierala rowniez miesac i rok wymaganego

przegladu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej musza byc wykonane w sposdb trwaly i wyrazny, czytelny w normanych
warunkach przez cdy okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAK OSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét

Og0lne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00 ,, Wymaganiaogolne’ pkt. 6.

6.2. Badania materialéw do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzic badania materidéw do wykonania fundamentéw betonowych ,, na mokro”.
Uwzgl edni g ac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowych, nawniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolnic go z
potrzeby wykonani a badan materidéw datych robbt.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badaniamaterid 6w w czasi e wykonywaniarobot

Tablica6. Czestotliwosc badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobdw dostarczonych przez producentéw

Lp. | Rodzaj badaria | Liczbabadan Opisbadan Dcena - viynikow
an
1 | Sprawdzenie od 5 do 10 badan z | Powierzchnie zbadac nieuzbrojonym okiem. Do ew. Wyniki badan
powierzchni wybranych losowo | sprawdzenia glebokosci wad uzyc dostepnych narzedz | powinny byc zgodne
elementdow w kazdg | (np. liniddw z czujnikiem, suwmiarek, mikrometréw itp. Z wymagani ami
dostarczong partii
Sprawdzenie wyrobow liczacg do | Przeprowadzic uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi punktu 2

2 | wymiaréw

1000 & ementéw lub sprawdzianami (np. linidami, przymiarami itp.)

W przypadkach budzacych watpliwosc mozna zlecic uprawniong jednostce zbadanie wlasciwosc dostarczonych
wyrobow i materialéw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

Wszystkie materidy dostarczone na budowe z aprobaa techniczna lub z deklaracja zgodnosci wydana przez
producenta powinny byc sprawdzone w zakres e powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.
Czestotliwosc badan i ocena ich wynikéw powinnabyc zgodnaz usta eniami tablicy 6.

6.3.2. Kontrolaw czasie wykonywaniarobot

W czasie wykonywaniarobét na ezy sprawdzac:
- zgodnosc wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokaizacja, wymiary, wysokosc zamocowania

znakoéw),

- zachowanie dopuszcza nych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 5,

- prawidlowosc wykonania wykopdw pod konstrukg e wsporcze, zgodnie z punktem 5.3,
- poprawnosc wykonaniafundamentéw pod dupki zgodnie z punktem 5.3,

- poprawnosc ustawienia dupkoéw, zgodnie z punktem 5.4.
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7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Og0lne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 , Wymaganiaogdlne’ pkt. 7.
7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi sa
a) szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych,
8.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Og0lne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,, Wymaganiaogdlne” pkt. 8.
Roboty uzngje sie za wykonane zgodnie z dokumentagja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezdi
wszystkie pomiary i badaniaz zachowaniem tolerancji wg pkt. 6, day wyniki pozytywne.

8.2. Odbior ostateczny

Odbidr robét oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzi e odbioru ostatecznego.
Odbior ostateczny powinien byc dokonany po calkowitym zakonczeniu robét, na podstawie wynikéw pomiarow i
badan jakosciowych okredonych w punktach 2 5.

8.3. Odbidr pogwarancyjny
Odbioru pogwarancyjnego ndezy dokonac po uplywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Og0lne ustd enia dotyczace podsawy planosc podano w SST D-00.00.00 , Wymaganiaogdlne’ pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cenawykonaniajednostki obmiarowe oznakowania pionowego obgmuje
- prace pomiaowei roboty przygotowawcze,
- wykonanie fundamentéw
- dogarczeniei ustawienie kongrukcji wsporczych,
- zamocowanietarcz znakéw drogowych,
- przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikagji techniczng.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1.  PN-B-06250 Beton zwykly
2. PN-B-06251 Roboty betonowe i ze betowe. Wymaganiatechniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
4.  PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymaganiai ocena zgodnosci
5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacjai okreslenia
6. PN-B-32250 Materidy budowlane. Woda do betonéw i zapraw
7.  PN-E-06314 Elektryczne oprawy oswietleniazewnetrznego
8.  PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikagai okredenie agresywnosci korozyjng srcodowiska
9.  PN-H-74219 Rury stdowe bez szwu walcowane na goraco 0gélnego zastosowania
10.  PN-H-74220 Rury staowe bez szwu ciagnionei wal cowane nazimno ogdlnego przeznaczenia
11.  PN-H-82200 Cynk
12. PN-H-84018 Stal niskostopowao podwyzszong wytrzymalosci. Gatunki
13. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego. Gaunki
14.  PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjnaogélnego przeznaczenia. Gatunki
15.  PN-H-84023-07 Stal okredonego zastosowania. Std narury. Gaunki
16. PN-H-84030-02 Stal stopowa kongrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki
17.  PN-H-93010 Stal. Ksztdtowniki wa cowane na goraco
18.  PN-H-93401 Stal wa cowana. Kaowniki réwnoramienne
19. PN-M-06515 Dzwignice. Ogolne zasady projektowania stalowych ustrojéw nosnych
20. PN-M-69011 Spawal nictwo. Zlaczaspawane w konstrukcjach spawanych. Podzial i wymagania
21.  PN-M-69420 Spawal nictwo. Druty lite do spawaniai napawania stdi
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22.
23.

24.
25.

26.

27.

PN-M-69430
PN-M-69775

PN-&-02205
BN-89/1076-02

BN-82/4131-03

BN-88/6731-08

10.2. Inne dokumenty

Spawal nictwo. Elektrody staloweotulone do spawaniai napawania. Ogélne wymaganiai badania
Spawal nictwo. Wadliwosc zlaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin
zewnetrznych

Drogi sasmochodowe. Roboty ziemne. Wymaganiai badania

Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i duminiowe na konstrukcjach salowych i
zeliwnych. Wymaganiai badania

Spawalnictwo. Prety i dektrody ze stopdw stellitowych i prety z zdiw wysokochromowych do
napawania

Cement. Transport i przechowywanie.

Instrukga o znakach drogowych pionowych. Tom |. Zasady stosowania znakéw i urzadzen bezpieczenswaruchu. Zd. nr 1
do zarzadzeniaMinistra Transportu i Gospodarki Morskig z dnia3 marca1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).
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