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1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej szczegbélowej specyfikacji techniczngl (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwiazanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowe] betonowej w ramach zadania :
» Przebudowa drogi gminnej Nr 103498B Wélka-Holodolina w km 0+000 + 1+522,00"

1.2. Zakres stosowania SST
Szezegdlowa specyfikaga techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kortraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwiazanych z wykonywaniem
nawierzchni z kostki brukowej betonowej grub. 8 cm i 6 cm na podsypce cementowo-piaskowe] z wypelnieniem
spoin piaskiem w ramach zadania : , Przebudowa drogi gminnej Nr 103498B Wodélka-Holodolina w km 0+000 +
1+522,00”

w ilosci : wyszczegdlnionych w przedmiarach robét

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1. Betonowa kostka brukowa - ksztadtka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana jes jako
ksztdtkajednowarstwowa lub w dwéch warstwach polaczonych ze sobatrwa e w fazie produkgji.

1.4.2. Pozostale okredenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,, Wymaganiaogolne” pkt. 1.4.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot

Og6lne wymagani a dotyczace robét podano w SST D-00.00.00 ,, Wymaganiaogélng’ pkt. 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogdélne wymagania dotyczace materidéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-00.00.00
» Wymagania ogélne” pkt. 2.
2.2.Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do sosowania betonowg kostki brukowg w budownictwie drogowym jest posiadanie
aprobaty technicznej.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Strukturawyrobu powinna byc zwarta, bez rys, pekniec, plami ubytkéw.

Powierzchnia gérna kostek powinna byc rowna i szorska, a krawvedzie kostek rowne i proste, wklesniecia nie
powinny przekraczac:
- 2 mm, dakostek o grubosc £ 80 mm,

2.2.3. Kgztdt, wymiary i kolor kostki brukowe

W kraju produkowane sa kostki 0 dwéch standardowych wymiarach grubosci:

- 80 mm, do nawierzchni dlaruchu ssmochodowego.
Tolerangj e wymiarowe wynosza:
- nadlugosc  +3mm,
- naszerokosd +3 mm,
- nagrubosc +5mm.
Kolory kostek produkowanych aktudnie w krgu to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i brazowy.

2.2.4. Wytrzymalosc na sciskanie

Wytrzymal osc na sci skanie po 28 dniach (srednio z 6-ciu kostek) nie powinna byc mniejsza niz 60 MPa
Dopuszczdna najnizsza wytrzymalosc pojedynczej kostki nie powinna byc mnigjsza niz 50 MPa (w ocenie
statystycznej z co ngmnigj 10 kostek).

2.25. Nasiakliwosc
Nasiakliwosc kogtek betonowych powinna odpowiadac wymaganiom normy PN-B-06250 [2] | wynosic nie wiecegj niz 5%.
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2.2.6. Odpornosc nadzial anie mrozu

Odpornosc kostek betonowych na dzial anie mrozu powinna byc badana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 [2].
Odpornosc na dzialanie mrozu po 50 cyklach zamrazaniai odmrazania probek jest wystarczagjaca, jezeli:
- probka nie wykazuje pekniec,
- stratamasy nie przekracza5%,
- obnizenie wytrzymalosci nasciskanie w stosunku do wytrzymalosc prébek nie zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.
2.2.7. Scierdnosc

Scierdnosc kosek betonowych okredona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinnawynosic niewiecg niz4 mm.
2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement

Do produkgi kostki brukowg ndezy stosowac cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszg niz ,32,5”.
Zaleca s e stosowani e cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadac wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo

Nalezy sosowac kruszywa minerd ne odpowiadg ace wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno byc ustdone w recepcie laboraoryjng mieszanki betonowej, przy zalozonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Wilasciwosc i kontrola wody stosowang do produkcji betonowych kostek brukowych powinny odpowiadac
wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.3.4. Dodaki

Do produkgji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikaoréw i barwnikéw, zgodnie z recepta
| aboratoryjna.

Plagtyfikatory zapewniga gotowym wyrobom wieksza wytrzymalosc, mnig sza nasiakliwosc i wieksza odpornosc
naniskietemperatury i dzidanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewnic kostce trwa e zabarwienie. Powinny to byc barwniki nieorganiczne.

3.SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Og6lne wymagani a dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,, Wymaganiaogélne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mal e powierzchnie nawierzchni z kostki brukoweg wykonuje sierecznie.

Jesli powierzchnie sa duze, a kogtki brukowe mga jednolity ksztdt i kolor, mozna stosowac mechaniczne
urzadzenia ukladg ace. Urzadzenie sklada sie z wézkai chwytaka sterowanego hydraulicznie, sluzacego do przenoszenia z
pal ety warswy kostek na migsce ich ulozenia. Urzadzenie to, po skonczonym ukladaniu kosek, mozna wykorzystac do
wymiatania piasku w szczdiny zamocowanymi do chwytakaszczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni sosuje sie wibratory plytowe z odona z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowac mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone liniami na
szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu
Og6lne wymagani a dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,, Wymaganiaogélne” pkt. 4.
4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowanew czas e produkcji kostki betonowe ukladane sawarstwowo na pd ecie. Po uzyskaniu wytrzymalosci
betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sa na stanowi sko, gdzie specja ne urzadzenie pakuje je w foliei spinatasmastaowa,
co gwarantuj e transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe moznaréwniez przewozic samochodami na pd etach transportowych producenta.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Og0lne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 , Wymaganiaogdlne” pkt. 5.
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5.2.Podloze

Podloze pod ulozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowic grunt piaszczysty - rodzimy
lub nasypowy o WP 3 35[7].

Jezeli dokumentagja projektowa nie stanowi inacze, to nawierzchnie z kostki brukowg przeznaczona dla ruchu
pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego, mozna wykonywac bezposrednio na podiozu z gruntu
piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie Grunt podoza powinien byc jednolity, przepuszczany i zabezpieczony
przed skutkami przemarzania.

Podloze gruntowe pod nawierzchnie powinno byc przygotowane zgodnie z wymogami okredonymi w SST D-
04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podlioza’.

5.3. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidziang do wykonania pod ulozenie nawierzchni z kostki brukowe powinien byc
zgodny z dokumentagj a proj ektowa

Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia, obciazeniaruchem i warunkéw gruntowo-wodnych, moze stanowic:
- grunt ulepszony pospdl ka, odpadami kamiennymi, zuzlem wiel kopiecowym, spoiwem itp.,
- kruszywo naturd nelub lamane, stabilizowane mechanicznie,
- podbudowa tluczniowa, zwirowalub zuzlowa,
lub inny rodzg podbudowy okreslonej w dokumentagji projektows.

Podbudowa powinna byc przygotowana zgodnie z wymaganiami okredonymi w specyfikagach da
odpowi edniego rodzgu podbudowy.

5.4. Obramowanie nawier zchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna sosowac krawezniki uliczne betonowe wg
BN-80/6775-03/04 [6] lub inne typy kraweznikéw zgodne z dokumentacja proj ektowa lub zaakceptowane przez Inzyniera.

5.5.Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 06712 [3] oraz cement
odpowi adg acy wymaganiom PN-B-19701 [4].

Grubosc podsypki po zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna byc
zageszczonai wyprofilowana.

5.6. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnosc ksztaltéw i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest ulozenie dowolnego wzoru -
wczesnig usdonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez Inzyniera.

K ostke uklada sie na podsypce lub podlozu piaszczystym w taki sposdb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosily
od 2 do 3 mm. Kostke nal ezy ukladac ok. 1,5 cm wyzej od projektowang niwel ety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania
(ubijania) podsypka ul ega zageszczeniu.

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypelnic piaskiem, a nastepnie zamiesc powierzchnie ulozonych kostek przy
uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapic do ubijania nawierzchni.

Do ubijania ulozong nawierzchni z kostek brukowych stosuje se wibraory plytowe z oslona z tworzywa
sztucznego da ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzic od krawedzi
powierzchni ubijang w kierunku srodkai jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztaltek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych niewolno uzywac wd ca.

Po ubiciu nawierzchni ndezy uzupdnic szczeliny piaskiem i zamiesc nawierzchnie. Nawierzchnia z wypel nieniem
spoin piaskiem nie wymaga pi€ egnagji - moze byc zaraz oddanado ruchu.

6. KONTROLA JAK OSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét
Og0lne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00 ,, Wymaganiaogolne’ pkt. 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzic, czy producent kostek brukowych posiada atest
wyrobu wg pkt. 2.2.1 ninigjszg OST.

Nieza eznie od posi adanego atestu, Wykonawca powinien zadac od producentawynikéw biezacych badan wyrobu
na sciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymalosci na sciskanie pobierac 6 probek (kostek) dziennie (przy produkdi
dzienng ok. 600 m? powierzchni kostek ulozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystapieniem do robdt Wykonawca sprawdza wyréb w zakrese wymagan podanych w pkt.
2.2.2i12.2.3i wyniki badan przedsawialnzynierowi do akceptadji.

6.3.Badania w czasie rob6t
6.3.1. Sprawdzenie podozai podbudowy
Sprawdzenie podlozai podbudowy polega nastwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentagja projektowa i odpowiednimi SST.
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6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i poduznych polega na
stwierdzeniu zgodnosc z dokumentacja projektowaoraz pkt. 5.5 ninigszej SST.

6.3.3. Sprawdzeni e wykonania nawi erzchni

Sprawdzenie prawidlowosc wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacja proj ektowa oraz wymaganiami wg pkt. 5.6 ninigszej SST:
- pomierzenie szerokosci spoin,
- sprawdzenie prawidowosci ubijania (wibrowania),
- sprawdzenie prawidowosci wypel nieniaspoin,
- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzér) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1. Nieréwnosc podluzne

Nieréwnosc poduzne nawierzchni mierzone lata lub planografem zgodnie z norma BN-68/8931-04 [8] nie
powinny przekraczac0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny byc zgodne z dokumentacja projektowaz tolerangjax 0,5%.
6.4.3. Niwdeta nawierzchni
R&zni ce pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac + 1cm.
6.4.4. Szerokosc nawierzchni
Szerokosc nawierzchni nie moze réznic se od szerokosci projektowang o wiecegl niz+5 cm.
6.4.5. Grubosc podsypki
Dopuszczdne odchylki od projektowanej grubosc podsypki nie powinny przekraczac + 1,0 cm.
6.5. Czestotliwosc pomiaréow

Czedotliwosc pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowsej, wymienionych w pkt. 64
powinna byc dostosowana do powierzchni wykonanych robdt.

Zaleca se, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt. 6.4 byly przeprowadzone nie rzadziej niz 2
razy na 100 m? nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwel ety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam,
gdzie poleci Inzynier.

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Og0lne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 , Wymaganiaogdlne’ pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowajest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukows.
8.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Og0lne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,, Wymaganiaogdlne’ pkt. 8.
Roboty uznagje sie za wykonane zgodnie z dokumentagja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezdi
wszystkie pomiary i badaniaz zachowaniem tolerancji wedlug pkt. 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikgacych i uleggacych zakryciu podiegga
- przygotowanie podloza,
- ewentudnie wykonanie podbudowy,
- wykonanie podsypki,
- ewentudnie wykonanielawy pod krawezniki.
Zasady ich odbioru saokredonew SST D-00.00.00 ,, Wymaganiaogélne”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Og0lne ustd enia dotyczace podstawy planosc podano w SST D-00.00.00 , Wymaganiaogélne’ pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cenawykonanial m? nawierzchni z kostki brukowej betonowe obgmuje:
- prace pomiaowei roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- przygotowanie podloza (ewentud nie podbudowy),
- dogarczenie maeriaow,
- wykonanie podsypki,
- ulozeniei ubicie kostki,
- wypelnienie spoin,
- przeprowadzenie badani pomiardw wymaganych w specyfikagji techniczng.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. PN-B-04111 Materidy kamienne. Oznaczenie scieralnosci natarczy Boehmego
2.  PN-B-06250 Beton zwykly
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymaganiai ocena zgodnosci
5.  PN-B-32250 Materidy budowlane. Woda do betonéw i zapraw
6. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingébw i torowisk

tramwgowych. Krawezniki i obrzeza
BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczeni e wskazni ka pi askowego
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografemi laa.
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