SST D.03.01.03a Przepust pod korona drogi zrur polietylenowych HDPE spiralnie karbowanych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] szczegbélowej specyfikacji techniczngl (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t budowlanych przepustu z rur polietylenowych spiralnie karbowanych pod korona drogi.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoblowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t w ramach zadania : , Przebudowa drogi gminnej Nr 1034988 Woélka-
Holodolina w km 0+000 + 1+522,00”

1.3. Zakresrobét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z wykonaniem i
odbiorem przepustu rurowego z polietylenu wysokiej gestosci (HDPE), z rur @50 spiralnie karbowanych,
budowanego pod koronadrogi. llosc i zakres robét okreslony jest w przedmiarach.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Przepust — obiekt wybudowany w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, sluzacy do przeplywu
mal ych ciekéw wodnych pod nasypem korpusu drogowego lub sluzacy do ruchu kolowego i pieszego.

1.4.2. Przepust rurowy — przepust, ktérego konstrukcja nosnawykonanajest z rur.

1.4.3. Polietylen HDPE — wysokoudarowa odmiana polietylenu wysokigj gestosci, charakteryzujaca sie dobra
odpornoscia na dzialanie roztworu soli i olejéw mineralnych oraz ograniczona odpornoscia na benzyne.

1.4.4. Przepust z rur polietylenowych spiralnie karbowanych — przepust rurowy z polietylenu HDPE, ktérego
zewnetrzna powierzchnia rur jest uksztaltowana w formie spiranego karbu o wielkosci i skoku zwoju
dostosowanego do srednicy rury.

1.4.5. Zlaczka do rur — element sluzacy do polaczenia dw6ch odcinkéw rur, przy montazu przepustu.
1.4.6. Element zaciskowy — opaska zaciskowa lub sruba zaciskajaca zlaczke, przy laczeniu dwéch odcinkéw rur.

1.4.7. Brukowiec - kamien narzutowy nieobrobiony (otoczak) lub obrobiony w ksztalcie nieregularnym i
zaokraglonych krawedziach.

1.4.8. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogélne’ pkt 1.4.

1.5. Og6Iine wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Og6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robét
2.2.1. Zgodnosc material 6w z dokumentacja projektowa i aprobata techniczna

Materialy do wykonania rob6t powinny byc zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST oraz z
aprobata techniczna IBDiM.

2.2.2. Rodzaje material 6w

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu przepustu sa:

— rury polietylenowe HDPE spiralnie karbowane oraz elementy laczace rury, jak zlaczki, paski zaciskowe lub
sruby, odpowiadajace wymaganiom aprobaty techniczngj,

— material, stanowiacy fundament pod rury i do zasypki przepustu, mieszanka kruszywa naturalnego
(posp6lka) odpowiadajaca wymaganiom PN-B-11111:1996, o uziarnieniu 020 mm lub 0+31,5 mm,

—  brukowiec powinien odpowiadac wymaganiom PN-B-11104:1960,

— zwir i mieszanka powinny odpowiadac wymaganiom PN-B-11111:1996

— cement portlandzki powinien odpowiadac wymaganiom PN-B-19701:1997,

— przy wykonywaniu umocnien rowéw i sciekbw nalezy stosowac zaprawy cementowe zgodne z
wymaganiami PN-B-14501:1990,

2.2.3. Skladowanie material 6w

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE



SST D.03.01.03a Przepust pod korona drogi zrur polietylenowych HDPE spiralnie karbowanych

Rury polietylenowe oraz zlaczki i paski zaciskowe nalezy przechowywac tak, aby nie ulegly mechanicznemu
uszkodzeniu.

Podloze, na ktérym skladuje sie rury, musi byc réwne, umozliwiajace spoczywanie rury na karbach na calgj
dlugosci rury. Rury mozna skladowac warstwowo do wysokosci max 3,2 m. Rury ukladane swobodnie zalecasie
ukladac warstwami prostopadlymi wzgledem siebie. Ukladanie mozna wykonywac z podp6érkami drewnianymi
lub metalowymi zapobiegajacymi przemieszczaniu rur. Ksztalt podpérek musi byc taki, aby nie wystepowal zbyt
duzy nacisk na sasiednie warstwy rur, mogacy spowodowac ich uszkodzenie. Okres skladowania na wolnym
powietrzu nie powinien przekraczac 2 lat.

Skladowanie cementu powinno byc zgodne z BN-88/6731-08.

Skladowanie innych materialéw powinno odpowiadac wymaganiom norm i SST wymienionych w punkcie
2.22.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie mozliwoscia

korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak np.:
— koparka chwytakowa na podwoziu gasienicowym o pojemnosci lyzki 0,4 m®,
— ubijakiem spalinowym, plytawibracyjna, walcem lub innym sprzetem zageszczajacym,
— sprzetem transportowym,
— sprzetem do rozladunku rur, jak lekkim sprzetem dzwigowym, wézkami widlowymi (rozladunek moze tez

byc wykonywany recznie).
Uwaga: W czasie rozladunku rur nalezy zwracac uwage, zeby nie uszkodzic karbéw, np. przez zbyt energiczne
wyciaganie rur, co powoduje tarcie karbéw o podioze.

Sprzet powinien odpowiadac wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinien byc zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagani a ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materialéw

Materialy sypkie i drobne przedmioty mozna przewozic dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczgjacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Rury nalezy ulozyc réwnomiernie na calegl powierzchni ladunkowej obok siebie i zabezpieczyc przed
mozliwoscia przesuwania sie podczas transportu. Nie nalezy dopuscic, aby wiecegj niz 1 m rury wystawalo poza
obrys srodka transportowego.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Og6lne zasady wykonaniarobét podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét

Sposdb wykonania robét powinien byc zgodny z dokumentacja projektowa i SST. W przypadku braku
wystarczgjacych danych mozna korzystac z ustalen podanych w ninigjszej specyfikacji oraz z informagji
podanych w zal acznikach.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu rob6t obejmuja:

Roboty przygotowawcze.

Wykonanie wykopéw pod lawe lub w korpusie istnigjacej drogi.

Wykonanie fundamentu (lawy) pod rury z mieszanki kruszywa naturalnego (pospélki).

Ulozenie rury nalawie w jednym odcinku lub w odcinkach, wymagajacych polaczenia kolejnych dwéch rur
Zlaczka.

Wykonanie zasypki przepustu.

Umocnienie skarp przy wlociei wylocie przepustu.

Roboty wykonczeniowe.

SN

Noo
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5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inzyniera:
- ustalic lokalizacje robot,
- ustalic dane niezbedne do szczegblowego wytyczeniarob6t oraz ustal enia danych wysokosciowych,
- usunac przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elementy drég, ogrodzen itd.,
- ew. odwodnic teren budowy w zakresie uzgodnionym z Inzynierem,
Zadleca sie korzystanie z ustalen SST D-01.00.00 w zakresie niezbednym do wykonania robot
przygotowawczych.

5.4. Wykonanie wykopéw

Wykonanie wykop6éw powinno byc zgodne z dokumentacja projektowa. Dobor sprzetu i metody wykonania
nalezy dostosowac do rodzajéw gruntu, objetosci robét i odleglosci transportu.

Wykonanie wykopdw powinno odpowiadac wymaganiom okreslonym w SST D-02.01.01.

Dno wykopu powinno byc wyréwnane z dokladnoscia, co ngjmnigj £ 2 cm.

5.5. Lawa pod przepustem

W przypadku ukladania przepustu bezposrednio na gruncie (np. piaszczystym), ksztalt podloza powinien byc
wyprofilowany stosownie do ksztaltu spodu rury.

Jesli grunt podloza wymaga rozlozenia nacisku, to rury przepustu powinny byc ukladane na zageszczonej
warstwie podsypki (lawie) o grubosci ustalonej w dokumentacji projektowej, z mieszanki kruszywa naturalnego
0 uziarnieniu 020 mm, bez zanieczyszczen. W przypadku wykonywania rob6t w zimie, gdy dno wykopu jest
przemar zniete, zaleca sie ulozyc podsypke w sposéb przedstawiony narysunku 6.

Podsypke nalezy zagescic do 0,98 Proctora normalnego. Gérna jej warstwa o grubosci réwnej wysokosci
karbu powinna byc luzna, aby karby rury mogly swobodnie siew nigj zaglebic.

5.6. Ulozenie rur przepustu na lawie

Ulozeniarury nalawie nalezy dokonac po zaniwelowaniu poziomu dnai wytyczeniu osi przepustu.

Zaleca sie ukladac rure w jednym odcinku, jesli mozliwa jest dostawa rury o odpowiednigl dlugosci,
wynikajaca z asortymentu produkcji i mozliwosci transportowych. W innych przypadkach, przepust zlozony z
dwaoch lub wiekszej liczby rur powinien miec polaczenia zlaczkami poszczeg6lnych odcinkéw rur.

L aczenie dwéch odcinkéw rur polega na
— ulozeniu nalawie zlaczki,

— polozeniu nazlaczce dwdch sasiednich koncow rur,
— zamknieciu zlaczki,
— zalozeniu w zlaczce paskéw lub srub zaciskowych i zaciagniecie ich.

Dlugosc koncowego odcinka rury, mierzonaw najkrotszym miejscu nie powinna byc mnigjszaod 1 m.

W przypadku, gdy przepust ulozono na lawie, po uprzednim polaczeniu odcinkéw rur poza lawa, nalezy
sprawdzic skutecznosc polaczen miedzy rurami.

Rure przepustu po ulozeniu nalezy ustabilizowac w taki sposob, aby nie zmienila swojego polozeniaw czasie
zasypywania przepustu. Mozna dokonac tego podsypka wspierajaca.

Przyciecie skrajnych rur do plaszczyzny skarpy mozna wykonac przed montazem przepustu lub tez na
budowie po wykonaniu nasypu.

5.7. Zasypka przepustu

Zasypka przepustu do wysokosci, co ngimnigj 30 cm ponad gérna krawedz przepustu powinna byc wykonana
mieszanka kruszywa naturalnego o frakcji 0 + 315 mm o klasie nigjednorodnosci D5 lub piaskiem
gruboziarnistym.

Zasypka powinna byc wykonywana:

— réwnomierniei réwnoczesnie z obu stron przepustu,

— warstwami o grubosci maksimum 30 cm, zageszczonymi do wskaznika zageszczenia = 0,95 w strefie
bezposrednigj przy rurzei = 0,98 w pozostalg strefie,

— ze sprawdzaniem rzednych posadowienia przepustu w celu niedopuszczenia do jego wypychania lub
przemieszczania poziomego,

— ze zwroceniem uwagi, aby srednica ziaren kruszywa, ukladanego bezposrednio na rurze, nie przekraczala
wielkosci skoku karbu zewnetrznego rury.

Jesli grubosc naziomu nad przepustem nie przekracza 1,0 m, to cay materia zasypowy powinien
odpowiadac wymaganiom okreslonym dla zasypki grubosci 30 cm. Pozostala czesc nasypu mozna wykonac z
material 6w okreslonych w SST D-02.03.01.
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5.8. Umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przepustu

Umocnienie brukowcem stosuje sie przy nachyleniu skarp wyzszym od 1:1,5 oraz w celu zabezpieczenia
przed silnym dzialaniem strumieni przepl ywajacej wody.

Podloze pod brukowiec nalezy przygotowac zgodnie z PN-S-02205:1998.

Podklad pod brukowiec stanowi warstwa kruszywa o grubosci od 10 cm do 15 cm. Podklad z grubszego
kruszywa nalezy ukladac ,pod sznur”, natomiast z drobnigjszego kruszywa, dajacego sie wyréwnywac
przeciaganiem laty, ,pod late”. Po ulozeniu podkladu nalezy go lekko uklepac, ae nie ubijac. Na warstwie
podkladu z kruszywa nalezy ulozyc warstwe zaprawy cementowo-piaskowej w stosunku 1:4 i grubosci od 3 cm
do5cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Og6lne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2.Badania przed przystapieniem do rob6t
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyskac wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materialéw wykonane przez
dostawcow itp.),

— wykonac wlasne badania wlasciwosci material 6w przeznaczonych do wykonania rob6t, okreslone w pkcie 2,

— sprawdzic cechy zewnetrzne gotowych materialow z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiaréw, ktére nalezy wykonac w czasie robét podajetablica 1.

Tablica 1. Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiaréw w czasie rob6t

Lp. Wyszczeg6lnienie robot Czestotliwosc badan Wartosci dopuszczalne

1 Lokalizacja i zgodnosc granic terenu rob6t z Wg pktu 5 i dokumentacji
. : 1lraz . .
dokumentacja projektowa projektowej

Wykonanie wykopéw

Wykonanie fundamentu (lawy) przepustu
Ulozenie rur przepustu nalawie Biezaco
Zasypka przepustu

Umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przepustu
Wykonanie rob6t wykonczeniowych Ocena ciagla

Wg pktu 5

~NOIOARWIN

7.0OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowajest m (metr) kompletnego wykonania przepustu

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uzngje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja
— wykonanie wykopu,
— wykonanie lawy fundamentowsj.
Odbiér tych rob6t powinien byc zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne’ oraz
niniejszej SST.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cenawykonania 1 m kompletnego przepustu obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt,

— przygotowanie podloza,

— dostarczenie materialéw i sprzetu,

— wykonanie przepustu z wykopem, lawa, ulozeniem rur, zasypka,

— umocnienie skarp przy wlociei wylocie przepustu

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji techniczng,
— odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00
2. D-01.00.00

3. D-02.00.00

4, D-03.01.01

5. D-05.03.23a

6. D-06.01.01

10.2. Normy
7. PN-B-11111:1996
8. PN-B-14501:1990
9. PN-B-11104:1960
10. PN-B-11111:1996
11. PN-B-11113:1996
12. PN-B-14501:1990
13. PN-B-19701:1997
14. PN-P-85012:1992
15. PN-S-02205:1998
16. BN-88/6731-08

Wymagania ogélne

Roboty przygotowawcze

Roboty ziemne

Przepusty pod korona drogi

Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej dla drégi ulic oraz placéw i chodni kow
Umocnienie powierzchniowe skarp, rowow i sciekow

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
Zaprawy budowlane zwykle

Materialy kamienne. Brukowiec

Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

Zaprawy budowlane zwykle

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymaganiai ocena zgodnosci

Wyroby powroznicze. Sznurek polipropylenowy do maszyn rolniczych

Drogi sasmochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

Cement. Transport i przechowywanie
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ZALACZNIKI
ZALACZNIK 1
RURY POLIETYLENOWE

1.1. Charakterystyka rur polietylenowych HDPE

Rury do przepustow wykonane sa z wysokoudarowej odmiany polietylenu HDPE, wysokie gestosci,
charakteryzujacego sie dobra odpornoscia na dzialanie roztworu soli i olejgéw mineralnych i ograniczona
odpornoscia na benzyne. Material jest palny, a zaplon nastepuje przy bezposrednim, diugotrwalym zetknieciu z
otwartym ogniem. Skr6t HDPE oznacza , high-density pol yethylene”, tj. polietylen wysokigj gestosci.

Powierzchnia wewnetrzna rury jest gladka, a powierzchnia zewnetrzna jest wyksztalcona w formie
spiralnego karbu o wielkosci i skoku zwoju zaleznego od srednicy rury, zwiekszajacego sie ze wzrostem
srednicy (rys. 1).

Karbowanie rury zaprojektowano w sposdb umozliwiajacy uzyskanie jak najwiekszej wytrzymalosci rur na
sciskanie, w polaczeniu z mala masa materialu. Spiralny ksztalt karbowania pozwala na optymalny rozklad
naprezen w rurze oraz umozliwia dobre wypelnienie czastkami gruntu przestrzeni miedzy karbami.
Wytrzymalosc na sciskanie rury, okreslona na podstawie metody naprezen pierscieniowych wynosi zwykle
minimum 8 kPa.

Rura, jako konstrukcja podatna, wsp6lpracujac z otaczajaca zasypka, wykorzystuje zjawisko przesklepienia
obciazen powodujac, w zaleznosci od wysokosci naziomu, przenoszenie przez rure okolo 30% obciazen
zewnetrznych, a pozostal a czesc obciazen — przez otaczajacy grunt.

Dlugosc wytwarzanych odcinkéw rur okresla producent (zwykle 2+12 m). Odcinki poszczeg6linych rur
mozna laczyc za pomoca elementéw w formie zlaczek i opasek zaciskowych lub srub, z tym ze istnigja r6zne
rodzgje zlaczek: plastikowe z karbami, metalowe jednodzielne lub dwudzielne, w zaleznosci od stosowane)
srednicy rury (rys. 2).

Przykladowy asortyment produkowanych rur polietylenowych spiralnie karbowanych przedstawiono w
tablicy 1.1, angimniegjsze srednice przepustéw pod korona drogi —w tablicy 1.2.

Tablica 1.1. Przykladowy asortyment produkowanych rur polietylenowych spiralnie karbowanych (wg danych

producenta)
Lp. _ Srednicarury, mm Odstep karbow, Masarury,
nominal na zewnetrzna mm kg/m
1 400 485,8 70,0 9,6
2 500 621,0 875 158
3 600 728,4 105,0 213
4 800 970,4 140,0 369
5 1000 12227 175,0 575

Tablica 1.2. Najmniejsze srednice przepustéw pod korona drogi (Wg rozporzadzenia MTiGM z 30.05.2000,
Dz.U. nr 63, poz. 735)

Naj mnigj sza srednica przepustu (wewnetrzna)
w mm, przy dlugosci przepustu
<10m =10m

600 800

Lp. Klasa drogi

1 L,D

1.2. Zalety rur polietylenowych
Przepusty z rur polietylenowych HDPE maja nastepujace, pozytywne cechy:

— montaz rur przepustu moze byc dokonany recznie, bez uzycia ciezszego sprzetu mechanicznego,

— sposéb montazu rur minimalizuje okres czasu potrzebny do budowy obiektu,

— rury polietylenowe nie wymagaja scianek czolowych przepustu, gdyz zwykle dostosowuje sie je do
pochylenia skarp nasypu, przez przyciecie,

— przepust z rur polietylenowych jest odporny na dzi alanie agresywnych zwiazkéw chemicznych; nie wymaga
robét izolacyjnych,

— montaz przepustu moznawykonywac w ujemnych temperaturach otoczenia,

— istnigje latwosc czyszczenia przepustu: wodaw okresie letnim lub parawodna 105°C w okresie zimowym.

ZALACZNIK 2
ELEMENTY WYKONANIA PRZEPUSTU
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2.1. Nadsypka nad przepustem

Grubosc nadsypki nad przepustem uzalezniona jest od srednicy rury i obciazenia. Minimalna grubosc
nadsypki, lacznie z warstwami konstrukcyjnymi nawierzchni, dla rur o srednicy 600 + 1000 mm, powinna
wynosic od 0,5 srednicy rury do max. 12 m. W przypadku, gdy warstwy konstrukcyjne nawierzchni sa grubsze
niz zal ecana minimal na nadsypka, to jg grubosc nad rura powinna wynosic minimum 0,10 + 0,15 m, mierzac od
karbu rury do spodu nawierzchni.

Inne maksymalne i minimalne grubosci zasypki dopuszcza sie pod warunkiem wykazania obliczeniowo, ze
nie zostanie przekroczona dopuszczal na deformacjarury.

2.2. Posadowienie przepustu

Przepust mozna wykonac na gruncie dowolnego typu, przy spelnieniu odpowiednich wymagan
dostosowujacych do nosnosci podloza.

W przypadku posadowienia przepustu na plastycznym podiozu gliniastym lub namulach nalezy wykonac
warstwe odcinajaca, np. z geowlokniny o wytrzymalosci narozrywanie min. 7 kPa(rys. 5).

W przypadku gruntu wysadzinowego podsypke wykonuje sie z pospdlki o maksymalnej srednicy ziaren 20
mm; grubosc warstwy minimum 15 cm, aw migjscu spodziewanej zlaczki min. 10 cm. Zaleca sie, aby podsypke
ulozyc wéwczas w kierunku podluznym i poprzecznym, zgodnie z rysunkiem 6. Podobna konstrukcje podsypki
zaleca sie wykonywac na przemarznietym dnie wykopu w okresie zimowym.

Alternatywnie mozna wykonac na czesci (np. na obrukowanym wlocie i wylocie) przepustu lub pod calym
przepustem lawe betonowa (rys. 10).

2.3. Ulozenie przepustu z rur

Dlugosc przepustu powinna byc dostosowana do poziomu jego ulozenia, kata przeciecia przepustu z osia
drogi i zakonczenia zaleznego od sciecia konca zgodnego z pochyleniem skarpy nasypu (ew. bez sciecia).

L aczenie dwdch odcinkéw rur dokonuje sie zlaczka zaciskowa (rys. 2 i 3), ktérej konce nastepnie dociska sie
paskami lub srubami (rys. 4) zaciskowymi. Dlugosc koncowego, skrajnego odcinka rury nie powinna byc
mnigjszaod 1 m (rys. 7).

2.4. Zasypka przepustu

Przepust jednorurowy powinien miec zasypke z gruntu przepuszczalnego, wykonana wg rysunku 8, a
dwururowy wgrys. 9.

Pozostala czesc nasypu nad przepustem nalezy wykonac wedlug zasad okreslonych dla gruntéw
nasypowych.

2.5. Umocnienie skarp przy wlocie i wylocie
Ze wzgledéw wytrzymal osciowych rur, wlot lub wylot przepustu nie wymaga specjalnych umocnien. Nie ma
potrzeby wykonywania scianek czolowych przy przepuscie. Umocnienie wlotu lub wylotu mozna rozwazac do
ochrony skarp przed woda, dla przepustow o srednicy wiekszej od 30 cm, zwlaszcza przy wlocie zatopionym.
Przykladowy sposéb umocnienia skarpy betonowa kostka brukowa lub elementami kamiennymi
przedstawiono na rysunku 10.
ZALACZNIK 3
RY SUNKI
(wg producentarur)
Rys. 1. Karby narurze polietylenowej
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Rys. 2. Przyklad zlaczki zaciskowej do polaczenia dwéch rur polietyl enowych
a) Widok gornej czesci zlaczki dwudzielngj, b) Przekroj poprzeczny zlaczki dwudzielngj,
) Przekrdj poprzeczny zlaczki jednodzielngj (Uwaga: Producent dostarcza réwniez inne typy zlaczek)
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Rys. 3. Dwa odcinki rur polaczone zlaczka zaciskowa z blachy stalowe grubosci 3 mm ocynkowane)
galwanicznie (Istnigja rowniez zlaczki plastikowe)

4.0
00])

Rys. 4. Sruba zaciskowa na zlaczce metalowej laczacej dwa odcinki rur (Istnigjaréwniez zlaczki plastikowe)
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Rys. 5. Ulozenie rur przepustu na slabym gruncie
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SEABY GRUNT — GEOWLOKNINA

—POLSYPKA RIASKOWA
Rys. 6. Spos6b wykonania podsypki pod przepustem, posadawianym na gruncie wysadzinowym
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Rys. 8. Zasypka nad przepustem jednorurowym
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Rys. 9. Przyklad umocnienia skarpy przy wlocie przepustu za pomoca drobnowymiarowych elementéw z

betonowej kostki brukowej lub kamienia
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