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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Specyfikagja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy do Zlecania i realizagi robot
zwiazanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa nauradnego sabilizowanego mechanicznie w ramach zadania :
» Przebudowa chodnika na drodze gminng nr 103446B na ulicy Sadowd w m.Suchowola”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikagji technicznej (ST) stosuje sie jako dokument przetargowy i kontraktowy do zlecania i realizacji robot
Zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.3. Zakres robo6t objetych ST
Ustdenia zawarte w ninigjszg specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiszanych z oczyszczeniemi skropieniem
warstw konsgtrukcyjnych przed ulozeniem nastepnej warstwy nawierzchni w ramach , Przebudowa chodnika na drodze
gminnej nr 103446B na ulicy Sadowej w m.Suchowola”
i obgmuja:
- skropienie istniejacej warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego przed ulozeniem warstwy scieralnej
1.4. Okreslenia podstawowe

Okredenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w ST D.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 1.4.

1.5. Ogdbline wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogolne” pkt. 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow
Ogblne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D.00.00.00.
"Wymagania ogolne" pkt. 2.
2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia

Materialy do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza zaakceptowane przez Inzyniera. Skropienie moze
byc wykonane emulsja asfaltowa wg PN-EN 13808, albo innym |episzczem wg norm lub aprobat technicznych.

Lepiszcze nalezy dostosowac do rodzsju skrapianego podloza. Przy polaczeniu warstw asfaltowych zaleca sie
uzywac kationowych emulsji asfaltowych szybkorozpadowych, wytwarzanych z asfaltu drogowego 70/100 Iub
twardszego. Zaleca sie takze stosowanie modyfikowanych emulgi asfaltowych. W razie stosowaniaemulgji asfaltowej do
skropienia podloza z warstwy niezwiazang lub zwiazanej hydraulicznie powinno sie zastosowac emulsje asfaltowa
wolnorozpadowa, a przy skrapianiu podloza zawierajacego cement — emulsje asfaltowa o pH > 4.

Asfatowe emulsje kationowe uzywane do polaczenia warstw konstrukcji nawierzchni powinny spelniac wymagania
okreslone w tabeli nr 1, asfaltowe emulge modyfikowane polimerami powinny spel niac wymagania okresone w tabeli nr
2.

Do drog o kategorii ruchu KR1 + KR2 zaleca sie emulsje asfaltowa o wlasciwosciach wg tabeli nr 1, a do drég

o0 kategorii ruchu KR3 + KR6 o wlasciwosciach wg tabeli nr 2.

Tabela nr 1 Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do polaczenia warstw nawierzchni

o Metoda badan C60 B3 ZM Iub C60 B4 C60 B5 ZM
Wymagania techniczne wg normy Jednostka M
Klasa | Zakres wartosci Klasa | Zakreswartosci
3 50 + 100 )
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 4 70 2130 5 120 + 180
Zawartosc lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 + 629 5 58+ 629
Czas Wypmodc'a Z2mm | pNEN 12846 s 1 TBR" 1 TBR
Pozostalosc na sicie 0,5 mm PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR 1 TBR
Trwalosc po 7 dniach
magazynowania PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
oy PN-EN 13614 % pokryciz 1 TBR 1 TBR
Adhezja ; ; — =
WT-3zal.nr2 | powierzchni 2 =75 2 =75
pH emulsji PN-EN 12850 - =359 - =359
Wymegania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie zgodnie z PN-EN 13074
Penetracjaw 25°C PN-EN 1426 0,1 mm 3 =100°9 3 =100°9
4 Emulsje mozna rozcienczyc woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40 % (m/m)
®  Nie dotyczy emulsji rozcienczonych woda na budowie
©  Oznaczenie nie wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem
9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwiazania warstw asfaltowych z podbudowa zawierajaca spoiwo hydrauliczne
® Do skropienia podbudéw niezwiazanych, w szczegélnosci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub
tlucznia kamiennego, dopuszcza sie stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracii
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Tabela nr 2 Wymagania dotyczace kationowych emulgi modyfikowanych polimerami, stosowanych do polaczenia
warstw nawierzchni

C60 BP3 ZM Iub
Wymagania techniczne M\igi{:\)?:ﬂan Jednostka C60 BP4 ZM 6085 ZM
Klasa | Zakres wartosci Klasa | Zakreswartosci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - f‘ 57%:113?8 5 120 + 180
Zawartosc lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 + 629 5 58 + 629
Czas wypm%a Z2mm | pNEN 12846 s 1 TBR" 1 TBR
Pozostalosc na sicie 0,5 mm PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR 1 TBR
T“x]?;gasfyﬂzvzgn??h PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Adhezia © PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR 1 TBR
ezja ; ; - -
WT-3 zal. nr 2 powierzchni 2 =75 2 =75
pH emulsji PN-EN 12850 - =359 - =359
Wymegania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie zgodnie z PN-EN 13074
Penetracjaw 25°C PN-EN 1426 0,1 mm 3 =100°9 3 =100°9
Temperatura mieknienia PN-EN 1427 °C 4 =43 4 =43
Nawr6t sprezysty w 25 °C PN-EN 13398 % 4 =50 4 =50
¥ Emulsje mozna rozcienczyc woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40 % (m/m)
®  Nie dotyczy emulsji rozcienczonych woda na budowie
©  Oznaczenie nie wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem
9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwiazania warstw asfaltowych z podbudowa zawierajaca spoiwo hydrauliczne
® Do skropienia podbudéw niezwiazanych, w szczegélnosci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub
tlucznia kamiennego, dopuszcza sie stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetraci

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia.

Skropienie lepiszczem powinno byc wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostale lepiszcze zgodnie z
tabelanr 3

Tabela nr 3. Zalecane ilosci pozostalego |episzcza do skropienia podloza pod warstwe asfaltowa

Ukladana warstwa asfaltowa Podloze pod warstwe asfatowa HO.SC pozostalego
lepiszcza (kg/m2)
Podbudowa / nawierzchnia tluczniowa 0,7+1,0
Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0,5+0,7
Podbudowal 5;) eAtc();nuWa'\s/lfgltowego AC Podbudowa z chudego betonu lub gruntu stabilizowanego 03+05% +
spoiwem hydraulicznym 0,7+1,0"
Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 02+05
Warstwa wiazaca z betonu asfaltowego .
AC Iub AC WMS Podbudowa asfatowa 03+05
Warstwa wiazaca ; zsfaltu porowatego Podbudowa asfatowa 01+03°
Warstwa scieralna z betonu . )
astaltowego AC Woarstwa wiazaca asfaltowa 01-+0,3
Warstwa scieralna z mieszanki SMA Warstwa wiazaca asfaltowa 01+039
Warstwa scieralna z mieszanki BBTM Warstwa wiszaca asfaltowa 04+08°
Werstwa scieralna 2 a;?faltu Warstwa wiazaca asfaltowa 01+0,399
porowatego PA
3 zalecanaemulsja 0 pH > 4
®)  zalecana emulsja modyfikowana polimerem posypana grysem 2/5 w celu uzyskania membrany
poprawiajacej polaczenie oraz zmniejszajacej ryzyko spekan odbitych
©  zalecana emulsja modyfikowana polimerem; ilosc emulsji nalezy dobrac z uwzglednieniem stanu podioza
oraz porowatosci mieszanki SMA, BBTM lub PA, jezeli mieszanka ma wieksza zawartosc wolnych
przestrzeni, to
nalezy uzyc wieksza ilosc lepiszcza do skropienia, ktdre po ulozeniu warstwy scieralnej uszczelni ja

Dokladne zuzycie lepiszczy powinno byc ustalone w zaleznosci od rodzsju warstwy i stanu je powierzchni oraz
Zastosowanego lepiszczai zaakceptowane przez Inzyniera.

2.4. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywac w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie lepiszczy w zbiornikach
murowanych, betonowych lub zelbetowych przy spelnieniu tych samych warunkéw, jekie podano dla zbiornikow
stalowych.

Emulge mozna magazynowac w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zhiornikach pionowych z
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nalewaniem od dna
Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni cieczy
"kozucha" asfaltowego zatykgjacego pézni€j przewody.
Przy przechowywaniu emulgji asfaltowej nalezy przestrzegac zasad ustalonych przez producenta.
3.SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogolne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac sie mozliwoscia korzystania z
nastepujacego sprzetu:
- szczotek mechanicznych,
zaleca sie uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna byc wykonana z twardych
eementéw czyszczacych i duzyc do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przyleggjacych do
czyszczongj warstwy. Druga szczotka powinna posiadac miekkie elementy czyszczace i Sluzyc do
Zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylgjace,
- sprezarek,
- zbiornikdw z woda,
- szczotek recznych
- inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna byc wyposazona w
urzadzenia pomiarowo-kontrol ne pozwal gjace na sprawdzanie i regulowanie nastepujacych parametrow:
- temperatury rozkladanego lepiszcza,
- cisnienialepiszczaw kolektorze,
- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
- predkosci poruszaniasie skrapiarki,
- wysokosci i dlugosci kolektora do rozkladanialepiszcza,
- dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien byc izolowany termicznie tak, sby bylo mozliwe zachowanie stale)
temperatury |lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadac aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki. Skrapiarka powinna zapewnic
rozkladanie lepiszcza z tolerancja 10% od ilosci zalozong.

4. TRANSPORT
4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 4.
4.2. Transport lepiszczy

Asfalty moga byc transportowane w cysternach kolgjowych lub samochodowych, posiadgjacych izolacje
termiczna, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostepem wody.

Emulga moze byc transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach pod
warunkiem, ze nie beda korodoway pod wplywem emulsji i nie beda powodowaly je rozpadu. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulgji powinny byc przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie
wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna miec wykroje w dnie umozliwiajace przeplyw emulgi. Cysterny, pojemniki
i zbiorniki przeznaczone do transportu lub skladowania emulgi powinny byc czyste i nie powinny zawierac resztek innych
lepiszczy.

5. WYK ONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST D.00.00.00. "Wymagani; ogolne" pkt. 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materialu, brudu blota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem W migjscach trudno dostepnych nalezy uzywac
szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna
byc oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna byc oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapic dopiero po
wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowaniaemulsji, przy ktorych nawierzchnia moze byc wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczac sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni
powinna byc skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, 8 w migjscach trudno dostepnych recznie (za pomoca weza
z dysza rozpryskows).

Temperatury lepiszczy powinny miescic sie w przedzialach podanych w tabeli nr 4.

Tabela nr 4. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu
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Lp. Rodzgj lepiszcza Temperatury ( C)
1 Emulsja asfaltowa kationowa Od 20 do 40
2. | Asfalt drogowy D 200 Od 140 do 150
3 Asfalt drogowy D 300 Od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsje nalezy ogrzac do temperatury zapewniajacej wymagana lepkosc.
Jezeli do skropienia zostala utyta emulga asfatowa, to skropiona warstwa powinna byc pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z
emulgi. W zaleznosci od rodzaju uzyte] emulsji czasten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.
Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumiczngy Wykonawca powinien zabezpieczyc skropiona warstwe
nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzic probne skropienie warstwy w celu okreslenia
optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymagane ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.
6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna byc oparta na atestach producenta. W wypadku watpliwosci Inzynier zaleci wykonanie
dodatkowych badan.
6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodnosc skrapiania powinna byc sprawdzana wizualnie. Raz na miesiac dla kazdej skrapiarki nalezy
przeprowadzic kontrole ilosci rozkladanego lepiszcza wg metody podane) w opracowaniu ,, Powierzchniowe utrwalenia.
Oznaczenieilosci rozkladanego lepiszczai kruszywa”.

7.OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
m? (metr kwadratowy) powierzchni skropiong.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogolne pkt. 8.
Roboty uzngje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zach

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obegmuje:
- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizey polozoney warstwy konstrukcyjneg nawierzchni z
ewentual nym pol ewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardnial ych zani eczyszczen
- wywiezienie zanieczyszczen.

Cena 1 m2 skropieniawarstw konstrukcyjnych obejmuje:
- zakupi dostarczenie lepiszcza i napelnienie nim skrapiarek,
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiar6w i badan | aboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczng.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010
2 WT-3 Emulsje asfaltowe 2009

3. Polskie Normy powolane w WT — 2
4.  Polskie Normy powolane w WT — 3

10.2. Inne dokumenty

5. Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszy Zalecone przez GDDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z 1992-02-03.
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